
Правительство России поставило перед отечественной промышленностью задачу 
интенсивного переоснащения нашей армии с доведением к 2020 году доли модернизиро-
ванного и качественно нового вооружения в войсках до 70%. На это направлена Государс-
твенная программа вооружения на 2011–2020 годы.

На примере артиллерии подъем на качественно новый уровень означает сущест-
венное повышение дальности и точности стрельбы, скорострельности, могущества бое-
припасов; автоматизацию процессов подготовки и производства выстрела, роботизацию 
артиллерийских систем; улучшение маневренности, возможность интеграции в разведыва-
тельно-огневые комплексы с автономным решением огневых задач и т.д.

Достичь такого уровня характеристик возможно только на основе внедрения в конс-
трукцию инновационных технических решений, таких как модульные метательные заря-
ды, микроволновая система их воспламенения, пневмотранспорт компонентов выстрела 
по тракту заряжания, бортовые комплексы корректировки стрельбы по данным собствен-
ных траекторных измерений, многофункциональные взрыватели, лазерные дальномерные 
устройства, теле- и тепловизионные прицелы и пр.

Создание техники, как сегодня принято говорить, загоризонтного уровня 
потребовало внедрения прорывных технологий, позволяющих реализовать в конс-
трукции самые смелые инновационные решения. Эти технологии сегодня создаются 
и внедряются в рамках федеральных целевых программ (ФЦП) развития оборонно-про- 
мышленного комплекса.

С учетом перехода Минобороны России как государственного заказчика к заключе-
нию с промышленностью по новым комплексам вооружения контрактов полного жизнен-
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ного цикла крайне важно в рамках ФЦП создать и внедрить комплекс базовых и критичес-
ких промышленных технологий сопровождения перспективных артиллерийских систем на 
всех этапах жизненного цикла – от разработки до эксплуатации и утилизации. Они созда-
ются в привязке к конкретным образцам, включенным в государственную программу воору-
жения (ГПВ), но при этом обладают значительной универсальностью и существенно повы-
шают инновационный потенциал отрасли в целом.

Поднять на новый технический уровень процесс проектирования и отработки пер-
спективного артиллерийского вооружения позволило создание на базе ЦНИИ «Буревест-
ник» (Нижний Новгород) отраслевого центра обработки данных проектного моделирования 

перспективных образцов артиллерийского вооружения на основе технологий высокопро-
изводительных вычислений.

Это важный шаг к широкому внедрению инновационной суперкомпьютерной 
технологии. Она основана на создании для проектируемых и модернизируемых образ-
цов вооружения виртуальных моделей, с высокой степенью достоверности описываю-
щих реальное поведение конструкций и физические процессы, протекающие при их 
функционировании. Такой подход позволяет достичь наилучших результатов за счет 
комплексной оценки влияния нагружающих факторов на прочность, динамику, устой-
чивость и другие параметры, определяющие работоспособность изделия и его тактико-
технические характеристики (ТТХ).

Центр представляет собой вычислительный кластер на базе суперЭВМ «Минин» про-
изводительностью 57 трлн операций в секунду, с комплексом программного обеспечения, 
включенный в вычислительную сеть с защищенным удаленным доступом. Его использова-
ние поможет в 5–6 раз сократить объем дорогостоящих стрельбовых испытаний макетных 
и опытных образцов вооружения и военной специальной техники (ВВСТ), повысить их 
информативность. Это происходит за счет виртуальной отработки основных технических 
решений еще до этапа изготовления опытного образца. Немаловажно, что отпадает необ-
ходимость изготовления дополнительных опытных образцов артиллерийского вооружения, 
весьма недешевых и полностью вырабатывающих свой ресурс в ходе натурных испытаний.
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До настоящего времени господствующее место на рынке программного обес-
печения, позволяющего качественно решать перечисленные выше задачи, занимают 
зарубежные коммерческие пакеты инженерного анализа, обладающие высокой универ-
сальностью и развитыми интерфейсами. Однако уже сегодня со всей очевидностью ста-
новится актуальным перевод технологии предсказательного моделирования и виртуаль-
ного прототипирования систем артиллерийского вооружения на импортозамещающее 
программное обеспечение.

Нижегородцами также разработана и внедрена инновационная технология про-
ектирования и экспериментальной отработки системы охлаждения стволов артиллерий-

ских орудий. По результатам углубленного исследования теплового состояния ствола при 
выстреле и в процессе его принудительного охлаждения различными способами раз-
работаны методики выбора режимов стрельбы и способов охлаждения стволов артил-
лерии нового поколения.

Создан лабораторно-стендовый комплекс в составе стенда для отработки систем 
охлаждения, баллистического стенда одиночной и темповой стрельбы, регистрирующей 
аппаратуры. Это обеспечит снижение в 2,5–3 раза затрат на отработку и будет способство-
вать реализации напряженных режимов стрельбы перспективных артиллерийских систем.

В комплексе создаваемых промышленных технологий значительная часть ориенти-
рована на обеспечение серийного производства перспективных арткомплексов.

Специалистами ЦНИИ материалов, завода №9 и ВНИИтрансмаша разработана техно-
логия изготовления из резин с высокими характеристиками усовершенствованных элемен-
тов, обеспечивающих надежную обтюрацию каморы артиллерийских орудий с безгильзо-
вым заряжанием при давлении в канале ствола от 0,1 до 650 МПа. Их применение увеличит 
надежность обтюрации канала ствола во всём температурном диапазоне применения не 
менее чем на 30% в сравнении со штатным.

ЦНИИ «Буревестник» создает комплекс стендового оборудования и технологичес-
кие регламенты отработки и промышленного производства компонентов бортового обору-
дования самоходных артиллерийских орудий (САО) и комплекса корректировки стрельбы 
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по результатам траекторных измерений. Реализация этих технологий вдвое снизит трудо-
емкость отладки и испытаний компонентов бортового оборудования и комплекса коррек-
тировки стрельбы, на треть – стоимость и сроки.

Инновационный характер имеет также технология разработки таблиц стрельбы пер-
спективных артиллерийских комплексов на основе современных расчетно-эксперименталь-
ных методов, более чем в 2 раза сокращающая затраты.

На этом предприятии создана промышленная технология серийного производства 
ключевых компонентов микроволновой системы инициирования (воспламенения) мета-
тельного заряда, работающих в условиях экстремальных воздействий энергии выстрела 

и входящих в состав создаваемых в России артиллерийских комплексов, использующих 
модульные метательные заряды.

Повышенный уровень требований к новой технике часто заставляет отказываться 
от применения исчерпавших свой ресурс традиционных материалов и обращаться к новым. 
Специалистами артиллерийского института и их партнерами создаются технологические 
комплексы для изготовления из титановых сплавов, композиционных материалов и бро-
невых сталей высоконагруженных элементов перспективного САО, таких как платформа, 
башня, элементы зарядных и снарядных ячеек, механизм внешней амортизации. Реализа-
ция технологии позволяет снизить массу орудия на 10–15%.

Специалистами Уралтрансмаша разработан технический проект роботизированного 
комплекса электродуговой сварки броневых сталей с автоматизированной системой управ-
ления, выбраны и обоснованы технологии неразрушающего контроля качества сварных 
швов корпусных изделий. В результате на 40–50% возрастет уровень автоматизации техно-
логического процесса и производительность, а масса конструкций снизится на 20–30% за 
счет внедрения новой броневой стали.

Развитие военной техники сегодня всё увереннее идет по пути роботизации, это 
мировая тенденция. Обеспечить высокую надежность функционирования многопарамет-
рических роботизированных подсистем с безлюдным боевым отделением возможно только 
при автоматизированной настройке на специализированных стендах, максимально исклю-
чающих влияние человеческого фактора.
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К примеру, одно из нетрадиционных технических решений при создании перс-
пективного САО – использование сжатого воздуха для бесконтактного транспортирова-
ния боеприпасов (снаряда и заряда) по тракту заряжания. Исключение сложной быстро-
действующей и высоконагруженной механики позволяет существенно сократить время 
на заряжание за счет отсутствия реверса классических исполнительных механизмов 
и повысить надежность системы.

Однако для обеспечения требуемых скоростей и ускорений при перемещении эле-
ментов боеприпаса потребуется тщательная комплексная настройка всех элементов пневма-
тического тракта при серийном изготовлении. С этой целью в ЦНИИ «Буревестник» созда-

ют технологический комплекс настройки и испытаний механизмов автомата заряжания, 
приводов наведения и систем энергоснабжения САО.

Нижегородцы также разрабатывают комплект технологического оборудования для нане-
сения защитного тугоплавкого покрытия канала ствола артиллерийского орудия. В комплект вхо-
дит установка вакуумного ионно-плазменного магнетронного нанесения защитного покрытия по 
всей длине канала ствола, стенд контроля характеристик покрытия и стенд имитации выстрела.

Предполагается, что данная технология обеспечит повышение живучести стволов 
артиллерийских орудий в 3–4 раза по сравнению со стволами без покрытия и в 1,5–2 раза 
по сравнению со стволами с хромовым гальванопокрытием.

завершая характеристику промышленных технологий, связанных с производством 
перспективной артиллерии, отмечу, что «Буревестник» разрабатывает систему интегрирован-
ной логистической поддержки жизненного цикла образцов артиллерийского вооружения. 
Ожидается, что она не только на 20–30% снизит стоимость и сроки разработки и коррек-
тировки документации перспективных артсистем, но и будет способствовать сокращению 
затрат на их эксплуатацию за счет постоянного мониторинга технического состояния. А это 
серьезная основа повышения экспортного потенциала.

Целая гамма создаваемых промышленных технологий призвана обеспечить повы-
шение характеристик вооружения перспективных танков.

В частности, специалисты ЦНИИ материалов разработали документацию для серий-
ного производства из металла открытой выплавки заготовок деталей ствольной группы тан-
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ковых пушек с минимальными технологическими потерями. Выработаны практические 
рекомендации по корректировке технологических инструкций на производство металлур-
гических заготовок для Юргинского машиностроительного завода, Мз «Камасталь» и Мото-
вилихинских заводов. Это будет способствовать расширению числа предприятий-изгото-
вителей и снижению на 15–20% себестоимости продукции.

Решая традиционно актуальную задачу повышения живучести стволов артиллерийс-
ких систем, ЦНИИМ разработал технологические процессы нанесения на внутреннюю повер-
хность канала ствола защитных покрытий методами вакуумного ионно-плазменного напы-
ления, магнитно-импульсной сварки, сварки взрывом и плазменно-порошковой наплавки. 
Разработаны также технологии изготовления вкладных защитных элементов с цеолитом 
и производства пластинчатых флегматизаторов на основе микрокапсулированных составов.

Специалистами этого центрального института создана аппаратура и разработаны 
технологические инструкции по автоматизированному неразрушающему ультразвуковому 
томографическому контролю заготовок стволов, контролю внутренней поверхности кана-
ла ствола, выявлению поверхностных и подповерхностных дефектов приканальной зоны 
заготовок и готовых труб, испытанию отрезков стволов для оценки влияния макродефек-
тов на прочность и ресурс. Предприятиям – изготовителям командных деталей предстоит 
внедрить разработанное оборудование и методики в производство.

Свой вклад в решение проблемы живучести ствола внесли специалисты завода №9, 
создавшие комплект технологического оборудования для получения многослойного защит-
ного покрытия канала ствола мелкозернистой структуры. В его составе установки проточно-
го хромирования канала гладких и нарезных труб, проточного хромирования с функцией 
расхромирования и гальванохонинга, станок электрохимической обработки и стенд кон-
троля. Внедрение этой технологии обеспечит повышение живучести ствола орудия перс-
пективного танка в 1,7 раза.

здесь же разработана и внедрена технология упрочнения артиллерийских стволов 
методом автофретирования с максимальным давлением до 1200 МПа. Изготовлено, смонти-
ровано и отлажено оборудование сверхвысокого давления и печь стабилизирующего отпус-
ка. Внедрение этой технологии обеспечит повышение прочности стволов перспективных 
артиллерийских систем повышенного могущества.

Специалистами ЦНИИМ разработано и изготовлено технологическое оборудова-
ние для изготовления термозащитных кожухов (ТзК) танковых пушек из композиционных 
материалов. Испытания опытных образцов новых кожухов показали, что с их применени-
ем уровень защиты танковых стволов от воздействия климатических факторов может быть 
повышен не менее чем на 17%, время замены кожуха сокращено в 4–5 раз, а стоимость ком-
плекта ТзК снижена на 30–40% по сравнению со штатным.

Проблему повышения технических характеристик дизельных двигателей и увеличе-
ния их конкурентоспособности на международном рынке решили специалисты ЧТз-Уралтра-
ка. Они разработали технический проект технологии их высокого форсирования, комплект 
документации для их производства, изготовили и испытали опытные образцы высокофор-
сированных двигателей. Без сомнения, это одна из технологий двойного назначения.

Технология стендовых испытаний гидрообъемных передач (ГОП) большой мощности 
создается специалистами Ковровского электромеханического завода. Разработан комплект 
эксплуатационной документации на стенд для контроля ГОП и программа для управления 
стендом и снятия характеристик ГОП. Проведенные испытания ГОП на стенде подтверди-
ли возможность увеличения на 40% мощности ГОП и повышения на этой основе ТТХ пер-
спективных бронемашин.

Таким образом, спектр новых промышленных технологий весьма широк, однако 
выполнение ГПВ потребовало глубокой модернизации основных производственных мощнос-
тей отрасли с внедрением новейшего оборудования для серийного производства во оружения 
в установленных объемах.

356
О Б О Р О Н Н Ы Й  К О М П Л Е К С  Р Ф :  С О С Т О Я Н И Е  И  П Е Р С П Е К Т И В Ы  Р А З В И Т И Я

!OPK11 book 2015 [print] - 260515 v7.indd   356 27.05.15   0:54



В масштабности программы можно убедиться на примере подготовки отрасли 
к серийному изготовлению перспективных артиллерийских комплексов, соответствую-
щих новому облику вооруженных сил страны.

Предусматривается в период до 2018 года технически перевооружить и реконстру-
ировать мощности более 30 предприятий кооперации, привлекаемых к производству этих 
арткомплексов. запланировано выделение из государственного бюджета более 20 млрд руб-
лей, а с учетом реализации проектов ФЦП на условиях софинансирования предприятия-
ми общие объемы вложений в материально-техническую базу отрасли представляются еще 
более существенными.

Завод №9 в основу модернизации производственного комплекса положил внедре-
ние современного оборудования и технологий комплексной наружной обработки ство-
лов, их глубокой расточки, автофретирования и нанесения покрытий канала ствола мето-
дами вакуумного напыления и плазменно-порошковой наплавки. Введено в эксплуатацию 
оборудование для проточного хромирования стволов с подготовкой поверхностей мето-
дами электрохимической обработки и электрохимическим хонингованием канала ствола. 
Внедрена также комплексная обработка крупногабаритных корпусных сборочных единиц, 
в том числе люльки.

Мотовилихинские заводы провели глубокую модернизацию металлургического ком-
плекса с вводом в действие электродуговой печи ДСП-60, агрегата комплексной обработ-
ки стали, установки ее вакуумной дегазации и др. Создано производство малотоннажных 
партий принципиально новых, многофункциональных прецизионных сплавов с уникаль-
ной комбинацией свойств.

Внедрен новый ковочный комплекс, а радиально-ковочная машина sXp-55 модер-
низирована с установкой современной системы числового программного управления для 
производства командных деталей ствольно-затворной группы.

2221

24

23

21.  Стенды цеховой 
отладки корабель-
ных артсистем 
ЦНИИ «Буревестник»

22.  Стендовое оборудо-
вание для исследо-
вания свойств термо-
защитных кожухов 
ЦНИИМ

23.  Стенд отработки 
системы охлажде-
ния стволов ЦНИИ  
«Буревестник»

24. СуперЭВМ «Минин»
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Введен в эксплуатацию комплекс современного оборудования для механической 
обработки стволов, включая многофункциональные токарные и фрезерные обрабатываю-
щие центры, горизонтально-хонинговальный станок для обработки канала труб и цилин-
дров, установки лазерной резки.

Уралтрансмаш модернизировал сварочное и термическое производство, ввел в экс-
плуатацию высокопроизводительное механообрабатывающее оборудование, внедрил тех-
нологии высокоточной лазерной обработки опорно-поворотных устройств САО.

В последние годы в рамках ФЦП ведется интенсивная реконструкция производс-
твенных площадей головного по артиллерии ЦНИИ «Буревестник» с развитием заготови-
тельного и механосборочного производства, оптимизацией инфраструктурных и логис-
тических решений.

Станочное оборудование основных технологических групп здесь полностью заме-
нили на самое современное – высокоточное и высокопроизводительное. Ввели в эксплуа-
тацию многокоординатные обрабатывающие центры, оборудование зубообрабатывающее, 
штамповочное, для прогрессивного формообразования (лазерное, гидроабразивное, элек-
троэрозионное) и т.д. Это мощная технологическая база не только для воплощения инно-
вационных технических решений по конструкции опытных образцов, но и для серийного 
производства наукоемких компонентов новой техники.

Модернизирована стендовая база отработки перспективных образцов ВВСТ. В ста-
ционарном ее сегменте созданы лаборатории прочностных и приемо-сдаточных испыта-
ний, располагающиеся в непосредственной близости к сборочному производству, лаборато-
рия быстрого прототипирования, а на полигоне развернут обширный стендовый комплекс 
для испытаний стрельбой.

Ряд инновационных методик реализован в передвижном испытательном стенде, 
обеспечивающем в полевых условиях мониторинг широкого спектра рабочих параметров 
аппаратуры и механизмов самоходных артсистем, внешних условий испытаний, результа-
тов выполнения огневых задач.

Возросший производственный потенциал позволил ЦНИИ «Буревестник» стать цен-
тральным звеном кооперации по производству автоматизированных корабельных артил-
лерийских установок (АУ), обеспечивающей их ритмичную поставку военным кораблест-
роителям, в том числе для выполнения экспортных контрактов.

Для этого здесь разработана и внедрена технология серийного изготовления кора-
бельных пушек нового поколения на основе гибкого производственно-технологического 
комплекса, включающего в свой состав имитационно-диагностический сегмент, информа-
ционно-диагностический измерительно-испытательный сегмент и стенды отладки и испы-
таний АУ, объединенные информационно-управляющей системой. Эффект от ее внедрения 
выразился в сокращении сроков изготовления и испытаний артустановки А190-01 на 23%, 
в том числе испытаний и отладки на 44%; в снижении трудоемкости на 20%.

я дал беглый и далеко не исчерпывающий обзор подходов к технологическому раз-
витию лишь в одном из секторов оборонно-промышленного комплекса – производстве 
артиллерийского вооружения. Тем не менее очевидно, что в нем обновление затрагивает все 
процессы, сопровождающие жизненный цикл новой техники – от проверки гипотезы и про-
ектирования до производства и эксплуатации. Этой модели подчинено и развитие отрасли 
в целом, что, по моему убеждению, гарантирует реализуемость возложенных на нее задач.
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Из ИСТОРИИ ПРЕДПРИяТИя

В 1914 году было образовано Российское ак-
ционерное общество оптического и меха-
нического производств, построившее пер-
вый в России оптический завод. В 1918 году 
фирма была национализирована. В даль-
нейшем завод существовал под разными на-
званиями, наиболее известным из которых 
являлось ГОМз – Государственный оптико-
механический завод имени ОГПУ.
В 1962 году на базе ГОМз и еще нескольких 
ленинградских предприятий было образо-
вано Ленинградское оптико-механическое 
объединение (ЛОМО). Многие приборы, 
разработанные им, были первыми в сво-
их направлениях и помогали развитию 
новых отраслей науки и техники. Именно 

здесь были созданы первые в стране кино-
проекционный аппарат, массовый люби-
тельский фотоаппарат, телескоп, видеомаг-
нитофон, эндоскоп, лазер и др. Гордостью 
фирмы до сих пор является телескоп БТА 
с самым крупным в мире монолитным го-
ловным зеркалом диаметром 6 м.
В 1993 году фирма была преобразована 
в открытое акционерное общество «ЛОМО».

СОВРЕМЕННОСТь

Одно из крупнейших российских предпри-
ятий, занимающихся разработкой, произ-
водством и реализацией оптико-цифровых 
систем и комплексов, ОАО «ЛОМО» – это 
современная, нацеленная на будущее компа-
ния, обладающая уникальным опытом, но-
вейшими технологиями, сотрудники кото-
рой настоящие профессионалы своего дела.
Сегодня ОАО «ЛОМО» сохраняет лидерство 
в целом ряде областей наукоемкого опти-
ческого приборостроения: разрабатыва-
ет и производит оборонную продукцию 
для Сухопутных войск (в том числе ПВО), 
ВМФ, ВВС, РВСН и войск ВКО; продукцию 
гражданского назначения (микроскопы, 
медицинские эндоскопы, тепловизион-
ная техника, оптико-электронные систе-
мы наблюдения различного назначения, 

наземные и космические телескопы, лазер-
ные системы безопасного для глаз диапазо-
на). Вместе с предприятиями кооперации 
ОАО «ЛОМО» поддерживает статус России 
как ведущей в производстве оптики страны.
ОАО «ЛОМО» имеет многолетний опыт 
разработки и изготовления следующих 
оптико-электронных и оптико-цифровых 
приборов и систем:
•  приборы наблюдения и обнаружения 

и их компоненты;
•  оптико-цифровые системы для ВМФ 

и РВСН;
•  оптические полуактивные и пассивные 

головки самонаведения для переносных 
зенитных ракетных комплексов и ар-
тиллерийских снарядов;

•  световые и цифровые микроскопы для 
медицины, науки и техники;

•  световые и цифровые гибкие медицин-
ские эндоскопы;

•  зеркально-линзовые и зеркальные теле-
скопы космического базирования для 
дистанционного зондирования земли 
в видимом и мультиспектральном диа-
пазонах;

•  телескопы наземного базирования для 
любительских, научных и специальных 
целей видимого, мультиспектрального 
и ИК-диапазонов;

•  контрольно-измерительные оптичес-
кие системы;

•  твердотельные лазеры с ламповой и по-
лупроводниковой накачкой и системы 
на их основе.

«ЛОМО» имеет сертификаты, подтверждаю-
щие соответствие системы качества пред-
приятия международному стандарту Iso 
9001 от всемирно известной компании tÜV 
nord (Германия) по гражданской и отдель-
но медицинской продукции и от фирмы 
«Оборонсертифика» по продукции оборон-
ного назначения. «ЛОМО» является обла-
дателем ряда международных наград за ка-
чество, коммерческий престиж, динамику 
производства и эффективный менеджмент.

В 2014 году ОАО «ЛОМО» отпразднова-
ло свой 100-летний юбилей. Мы хра-
ним славные традиции и уверенно 
смотрим в будущее!

«Сегодня мы создаем предприятие, 
способное производить высокотех-
нологичную продукцию, отвечаю-
щую самым высоким международ-
ным стандартам».

А.М. Аронов

ОТКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ ОБщЕСТВО

ЛОМО

Александр Михайлович Аронов
ГЕНЕРАЛьНЫй ДИРЕКТОР, ПРЕДСЕДАТЕЛь 
ПРАВЛЕНИя И ЧЛЕН СОВЕТА ДИРЕКТОРОВ

Кандидат техническ их нау к . Док тор эко-
номических наук. Профессор Санкт-Петер-
бу ргского государственного экономичес-
кого университета. Имеет государственные 
награды: бронзовую медаль ВДНХ, медаль 
«300 лет Российскому флоту», медаль ордена 
«за заслуги перед Отечеством» II степени, ме-
даль «В память 300-летия Санкт-Петербурга», 
звание «Почетный машиностроитель».

ОАО «ЛОМО»

ЧУГУННАя УЛ., Д. 20, САНКТ-
ПЕТЕРБУРГ, РОССИя, 194044

ТЕЛ.: (812) 292 5242
ФАКС: (812) 542 1839

E-MAIL: LoMo@LoMo.sp.ru, sALE@LoMo.ru
wEb: www.LoMo.ru

!OPK11 book 2015 [print] - 260515 v7.indd   358 27.05.15   0:54


