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Серь ез ные за да чи на эта пе подъ е ма ре фор ми -
ро ван ной рос сий ской про мыш лен но сти, по ме ре по -
вы ше ния ин ве сти ци он ной ак тив но сти в стра не,
пред сто ит ре шить раз ра бот чи кам и про из во ди те лям
кон ку рен то спо соб но го обо ру до ва ния и не об хо ди -
мых ком по нен тов для его функ ци о ни ро ва ния.
Оп ре де лен ный вре мен ной за дел для это го, хо -
тя и не зна чи тель ный, су ще ст ву ет, од на ко тен ден ции
и го су дар ст вен ные при ори те ты в этой об ла с ти долж -
ны быть оп ре де ле ны уже се го д ня.
Прог но зи ру е мые в 2001–2003 гг. тем пы ро с та
про из вод ст ва про дук ции ма ши но стро е ния, а так же
объ е мы ме тал ло об ра бот ки, де ре во о б ра бот ки и об ра -
бот ки дру гих ма те ри а лов да ют ос но ва ние пред по ла -
гать, что пер во на чаль но по вы сит ся за груз ка име ю ще -
го ся, хо тя и ус та рев ше го, обо ру до ва ния. В на сто я щее
вре мя про из вод ст вен ные мощ но сти в ма ши но стро е -
нии ис поль зу ют ся ме нее чем на 40 про цен тов, и лишь
ус той чи вый подъ ем про мыш лен но го про из вод ст ва,
про гно зи ру е мый к 2005 го ду, по тре бу ет ин тен сив но го
об но в ле ния и мо дер ни за ции ак тив ной ча с ти ос нов ных
фон дов на бо лее вы со ком тех ни че ском уров не.
На уч но обос но ван ной нор мой ре но ва ции тех -
но ло ги че ско го пар ка счи та ет ся 8–10 про цен тов его
ко ли че ст вен но го со ста ва, что со от вет ст ву ет сред ней
про дол жи тель но сти экс плу а та ции 10–12 лет. Од на ко
фа к ти че ский воз раст пар ка рос сий ско го ма ши но стро -
е ния к 2005 го ду до с тиг нет, по экс перт ным оцен кам,
18–20 лет, т.е. вы со кой сте пе ни мо раль но го и фи зи че -
ско го из но са. Учи ты вая ми ро вые тен ден ции раз ви тия
тех но ло гий ме ха ни че ской об ра бот ки раз лич ных ма -
те ри а лов, сле ду ет вы де лить сле ду ю щие при ори тет ные
ви ды обо ру до ва ния, на со з да нии ко то рых долж ны
быть скон цен т ри ро ва ны уси лия оте че ст вен ных стан -
ко стро и те лей, при бо ро стро и те лей и элек т ро тех ни ков:
– обо ру до ва ние для сверх пре ци зи он ной об ра -
бот ки де та лей. При этом долж на обес пе чи вать ся
точ ность об ра бот ки до 0,1 мкм и ско ро сти ре за -
ния до 4000 м/мин. По тен ци аль ные по тре би те ли –
аэ ро ко с ми че ская, авиа ци он ная, при бо ро стро и -
тель ная от рас ли;

– обо ру до ва ние, при ме ня е мое для тру д но об ра -
ба ты ва е мых ма те ри а лов с ис поль зо ва ни ем лу че -
вых и элек т ро фи зи ко хи ми че ских ме то дов. По т ре -
би те ля ми яв ля ют ся про из во ди те ли
твер до сплав но го ин ст ру мен та, ин ст ру мен та из
сверх твер дых ма те ри а лов, штам по вой ос на ст ки,
филь ер и дру гой по доб ной про дук ции;
– обо ру до ва ние для ком п лекс ной об ра бот ки из -
де лия, ко гда на од ном аг ре га те вы пол ня ют ся раз но -
ха ра к тер ные опе ра ции: ме ха ни че ская об ра бот ка,
тер мо об ра бот ка, свар ка, на не се ние по кры тий, сбор -
ка. По т ре би те ли – ав то мо биль ная про мыш лен ность,
сель ско хо зяй ст вен ное ма ши но стро е ние, дру гие
про из во ди те ли круп но се рий ной ма ши но стро и тель -
ной про дук ции и то ва ров на род но го по треб ле ния;
– спе ци аль ное тя же лое и уни каль ное обо ру до -
ва ние, ко то рое яв ля ет ся на у ко ем ким про ду к том,
оп ре де ля ю щим про из вод ст вен ный, в том чис ле
экс порт ный, по тен ци ал энер ге ти че ско го, транс -
порт но го, атом но го ма ши но стро е ния и обо рон -
ных от рас лей.
Для вы пу с ка ука зан но го обо ру до ва ния не об хо -
ди мы но вые со в ре мен ные ком п ле к ту ю щие из де лия
(ли ней ные элек т ро дви га те ли, ме хо трон ные уз лы, ла -
зер ные си с те мы, дат чи ки об рат ной свя зи, ли ней ные
на пра в ля ю щие, ке ра ми че ские под шип ни ки и др.).
Ре ше ние за да чи по со з да нию уни фи ци ро -
ван но го ря да со в ре мен ных ком п ле к ту ю щих из де -
лий бу дет спо соб ст во вать со з да нию кон ку рен то -
спо соб но го обо ру до ва ния и тем са мым
способствовать пре одо ле нию тех ни че ско го от ста -
ва ния рос сий ских тех но ло гий от уров ня, до с тиг -
ну то го про мыш лен но раз ви ты ми стра на ми, хо тя
ос нов ные оте че ст вен ные тех но ло гии не зна чи тель -
но ус ту па ют ба зо вым за пад ным ана ло гам, а по от -
дель ным на пра в ле ни ям пре во с хо дят их. Не об хо -
ди мо от ме тить, что ре аль ный уро вень ка че ст ва,
на деж но сти и кон ку рен то спо соб но сти оте че ст вен -
ной элек т ро тех ни че ской и при бо ро стро и тель ной
про дук ции до с та точ но вы сок, что да ет ос но ва ние
для оп ти миз ма. Так, со от вет ст вие рос сий ских го -
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су дар ст вен ных стан дар тов ме ж ду на род ным МЭК
и ИСО в на сто я щее вре мя со ста в ля ет в при бо ро -
стро е нии 80 про цен тов, в элек т ро тех ни ке – 60,
в об ла с ти элек т ро маг нит ной со в ме с ти мо сти – 70
про цен тов. Ука зан ное со от вет ст вие по з во ли ло
стан ко стро и те лям осу ще ст вить раз ра бот ки, во пло -
щен ные в про мыш лен ные об раз цы. Ак ци о нер ные
об ще ст ва «Ива нов ский за вод тя же ло го стан ко стро -
е ния» и «Сам ва» со з да ли об ра ба ты ва ю щие цен т ры
но во го по ко ле ния ти па «Су пер центр ИС-630», «Су -
пер центр ИС-800» и дру гие мо де ли, ко то рые по з -
во ля ют ве с ти об ра бот ку слож ных кор пус ных де та -
лей и де та лей, име ю щих слож ные кри во ли ней ные
по верх но сти: пресс-фор мы, штам пы, ко ки ли и т.д.,
с по вы ше ни ем про из во ди тель но сти в че ты ре раза,
а точ но сти – 2–2,5 раза.
Ор га ни за ция се рий но го про из вод ст ва стан -
ков но во го по ко ле ния, обес пе чи ва ю щих зна чи -
тель ный вы иг рыш как по вре ме ни об ра бот ки, так
и по точ но ст ным па ра ме т рам, по з во ля ет кар ди -
наль но из ме нять су ще ст ву ю щую ор га ни за цию ме -
ха но об ра ба ты ва ю щих про из водств. Так, вне дре ние
ско ро ст ных об ра ба ты ва ю щих цен т ров на круп но -
се рий ных про из вод ст вах, на при мер, в ав то мо -
биль ной про мыш лен но сти, по з во лит за ме нить
ими ав то ма ти че ские ли нии и тем са мым обес пе -
чить та кие край не важ ные для со в ре мен ной про -
мыш лен но сти свой ст ва, как гиб кость и ко рот кие
про из вод ст вен ные ци к лы. Од на ко про из вод ст вен -
ные мощ но сти рос сий ско го стан ко стро е ния са ми
ну ж да ют ся в мо дер ни за ции. В ко рот кие сро ки
в от рас ли пред сто ит ор га ни зо вать про из вод ст ва
(на ба зе ОАО «Ива нов ский за вод тя же ло го стан ко -
стро е ния» ука зан ных об ра ба ты ва ю щих цен т ров,
а на ба зе ОАО «Крас ный про ле та рий» – вы со ко точ -
но го обо ру до ва ния и центр вы со ких тех но ло гий),
по стро ен ные с ис поль зо ва ни ем ин фор ма ци он но-
ком му ни ка ци он ных тех но ло гий на ба зе ав то ма ти -
зи ро ван но го обо ру до ва ния с уп ра в ле ни ем про ек -
ти ро ва ни ем, под го тов кой про из вод ст ва,
из го то в ле ни ем, а так же мар ке тин гом и сбы том на
ба зе ин фор ма ци он ных тех но ло гий (GALS-тех но ло -
гии, стан дарт ISO STAP 10333). Ука зан ные про из -
вод ст ва, бур ное раз ви тие ко то рых ожи да ет ся в XXI
ве ке, про ек ти ру ют ся и со з да ют ся пе ре до вы ми ма -
ши но стро и тель ны ми фир ма ми в раз ви тых стра -
нах. На при мер, но вый за вод стан ко стро и тель ной
фир мы «Mazac» (Япо ния), имея вы со ко ком пь ю ти -
зи ро ван ные свя зи всех под раз де ле ний вну т ри ор -
га ни за ции, че рез Ин тер нет осу ще ст в ля ет по сто ян -
ные кон та к ты с по тре би те ля ми во всем ми ре
и от сле жи ва ет со сто я ние ра бо ты ра нее по ста в лен -
но го им обо ру до ва ния, обес пе чи вая тем са мым вы -
со кий уро вень сер вис но го об слу жи ва ния.
С уче том этих об сто я тельств 16 мар та 2000 го -
да по ста но в ле ни ем Пра ви тель ст ва Рос сий ской Фе де -
ра ции за №�226 бы ла ут вер жде на Фе де раль ная це ле -
вая про грам ма «Ре фор ми ро ва ния и раз ви тия
стан ко стро и тель ной и ин ст ру мен таль ной про мыш -

лен но сти Рос сии на пе ри од до 2005 го да».
Об щий объ ем за трат, не об хо ди мый для ре а -
ли за ции Про грам мы, рас чет но со ста в ля ет
3226 млн. руб. в це нах 2000 го да. Ос нов ные за тра -
ты бу дут обес пе че ны за счет вне бюд жет ных ис -
точ ни ков в раз ме ре 2388 млн. руб., или 74 про -
цен та от об ще го объ е ма за трат, в том чис ле
соб ст вен ные сред ст ва ор га ни за ций со ста вят око -
ло 1730 млн. руб. Ос таль ная сум ма долж на быть
по лу че на пу тем при вле че ния оте че ст вен ных и за -
ру беж ных ин ве сто ров. На вы пол не ние Про грам -
мы пре д у сма т ри ва ет ся при влечь сред ст ва из бюд -
же тов субъ е к тов Рос сий ской Фе де ра ции.
В ча ст но сти, 31 млн. руб. пре д у смо т ре но вы де лить
в 2000 го ду из бюд же та го ро да Мо ск вы из средств
на фи нан си ро ва ние под про грам мы «Мо с ков ское
стан ко стро е ние», яв ля ю щей ся со ста в ля ю щей
«Ком п лекс ной про грам мы про мыш лен ной де я -
тель но сти в г. Мо ск ве и ос нов ных по ло же ний про -
мыш лен ной по ли ти ки на 1998–2000 го ды».
Ре а ли за ция Про грам мы пре д у сма т ри ва ет ся
в два эта па. Пер вый этап (2000–2002 гг.) дол жен
обес пе чить со хра не ние тех но ло ги че ско го яд ра
отрасли, уточ не ние спе ци а ли за ции за во дов на
основе ана ли за рын ка, уве ли че ние экс порт но го
по тен ци а ла. На вто ром эта пе (2002–2005 гг.) пре д -
у сма т ри ва ет ся осу ще ст вить мо дер ни за цию про из -
вод ст вен ной ба зы и уве ли чить вы пуск стан ков
в 1,4 раза, а ин ст ру мен та, с уче том ро с та ма ши но -
стро е ния, – в 1,6 раза, при этом до ля экс пор та
долж на уве ли чить ся в 2,3–2,5 раза.
Кон крет ные за да чи, ре ша е мые Про грам мой,
сгруп пи ро ва ны в ряд бло ков, глав ны ми из ко то рых
яв ля ют ся сле ду ю щие:
– ме ро при я тия по по вы ше нию тех ни че ско го
уров ня стан ко ин ст ру мен таль ной про дук ции.
Все го пред по ла га ет ся раз ра бо тать 575 про ек тов,
в том чис ле 250 – по ин ст ру мен ту и ос на ст ке;
– ра бо ты по ос во е нию вы пу с ка но вых, про -
грес сив ных ви дов про дук ции. Все го пре д у сма т -
ри ва ет ся раз ра бо тать бо лее 200 но вых ви дов
обо ру до ва ния и ин ст ру мен тов;
– ме ро при я тия по раз ви тию про из вод ст ва
ком п ле к ту ю щих из де лий и спе ци аль ных ма те -
ри а лов. Ре ше ние этой за да чи бу дет обес пе че -
но за счет раз ви тия спе ци а ли зи ро ван ных
пред при ятий по про из вод ст ву уз лов, ап па ра -
тов, при бо ров, ме ха низ мов и дру гих ком п ле к -
ту ю щих, вклю чая зап ча сти для их ре мон та.
От дель ные из вы ше ука зан ных ме ро при я тий уже
по лу чи ли пра к ти че ское во пло ще ние. Так, на ба зе ис сле -
до ва ний ско ро ст но го ре за ния со з да на но вая кон цеп ция
со еди не ния ин ст ру мен та со шпин де лем вы со ко ско ро ст -
ных стан ков, обес пе чи ва ю щая на деж ность со еди не ния
при вы со ких ско ро стях вра ще ния, раз го не и тор мо же -
нии шпин де ля, умень ше ние в не сколь ко раз ве ли чи ны
ди с ба лан са всей си с те мы. Эта раз ра бот ка уже ис поль зу -
ет ся в но вей ших об ра ба ты ва ю щих цен т рах ОАО «Ива -
нов ский за вод тя же ло го стан ко стро е ния».



При бла го при ят ной си ту а ции с бюд жет ным фи -
нан си ро ва ни ем Про грам мы, на ли чи ем вну т рен них
ис точ ни ков у ор га ни за ций, уча ст ву ю щих в ней, и за -
ин те ре со ван но сти ин ве сто ров мож но рас счи ты вать,
что на ос но ве аг ре гат но-мо дуль но го прин ци па рос -
сий ской про мыш лен но стью бу дут раз ра бо та ны и ос -
во е ны кон ку рен то спо соб ные ком п ле к ту ю щие из де лия
для ос на ще ния со в ре мен но го оте че ст вен но го ме тал -
ло ре жу ще го обо ру до ва ния и мо дер ни за ции функ ци о -
ни ру ю ще го в про мыш лен но сти как оте че ст вен но го,
так и им порт но го обо ру до ва ния.
Это в пер спе к ти ве по з во лит обес пе чить им -
пор то за ме ще ние ис поль зу е мых в на сто я щее вре мя

до ро го сто я щих ком п лект ных си с тем про из вод ст ва
фирм Siemens, Fanuc, Indramat, Power Automation
и дру гих, а глав ное – ли к ви ди ро вать за ви си мость
рос сий ских ма ши но стро и те лей от су ще ст ву ю щих
ог ра ни че ний на про да жу мно го ко ор ди нат ных бы -
ст ро дей ст ву ю щих си с тем уп ра в ле ния.

А.С. КАСЬЯНЕНКО,
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА СТАНКОСТРОЕНИЯ, 

ПРИБОРОСТРОЕНИЯ И ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ МИНИСТЕРСТВА ПРОМЫШЛЕННОСТИ, 

НАУКИ И ТЕХНОЛОГИЙ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Таблица 1
СОСТОЯНИЕ И ДИНАМИКА СОВЕРШЕНСТВОВАНИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Наименование параметров Обозначение Единица Данные 
измерения по годам

Отчетные Оценочные Прогноз

1997 г. 1998 г. 1999 г. 2000 г. 2001 г. 2002 г.

Промышленная продукция П млрд. руб. 1601 1681 2995,2 4660 5750 6940

Индекс-дефлятор 
для промышленной продукции ИДп % 111 110,8 165 145,5 123 118
по сравнению с предыдущим годом

Рост промышленной продукции 
по сравнению с предыдущим Рп % 102 94,8 108,1 108 104,5 105
годом с учетом Идп

Инвестиции в основной капитал 
за счет всех источников И млрд. руб. 408,8 402,4 659,3 1030 1300 1650
финансирования

Индекс-дефлятор 
для инвестиций по сравнению ИДи % 114,5 105,5 156,8 143 118 116
с предыдущим годом

Рост инвестиций 
по сравнению с предыдущим Ри % 95 93,3 104,5 109 107 110
годом с учетом Иди


